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เอกสารทางเทคนิค - ฉบบัที ่22/01/2024 
  

พอลยูีรเีทนขนาดกะทดัรดั 

สารตวัท าละลายทดแทน 

ดว้ยเมทลินีคลอไรด ์

ความเสีย่ง 0 

ปลอดภยั 100% 

ส าหรบัลา้งหวัหล่อ 

และหอ้งผสม 

ในการฉีดแรงดนัต ่า 

  

การบรโิภคหารดว้ย 10 

  

 
  

 
  

 

 

 
1.55 kg  

คารบ์อนไดออกไซดเ์ทยีบเท่า 
 

0 % COV 
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• อตัราการอิม่ตวัสูง ยงัคงประสิทธภิาพแมร้บัภาระหนักดว้ยอลีาสโตเมอร ์สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่ไดห้ลายคร ัง้ 

• แนะน าส าหรบัเรซนิ PU ขนาดกะทดัรดัทัง้หมด รวมถงึ TDI, MTI, PPDI และการตัง้ค่า NDI อย่างรวดเรว็รุน่ใหม่ 

บนเรซนิทีฉี่ดโดยกระบวนการ RIM โดยไม่ค านึงถงึแรงดนัในการกระจายส่วนผสม ระยะเวลาของกระบวนการ และเวลาของ TECAM GEL 

• สามารถใชโ้ฟม PU กบัผิวหนังได ้
  

ของเหลวเคมีเกษตรจากพืช 

ไม่มีรูปสญัลกัษณแ์สดงความเป็นอนัตราย ((CLP GHS) 

ไม่มีการปล่อยไอน ้ารอ้น 

ไม่ตดิไฟ 

ลดการปล่อยไอสารอนิทรยีเ์หลอื 0% 

(แผนการจดัการตวัท าละลาย กฎระเบยีบ EU. IED - IPPC ) 

ย่อยสลายไดท้างชวีภาพ OCDE 

ไม่มีการกกัเก็บ (รหสัแรงงาน – ICPE) 

CLASS DIB ขยะอุตสาหกรรมทั่วไป 

ตน้ทุนการด าเนินงานพิเศษ 

มีความผนัผวนต ่าชว่ยลดการใชง้าน 

ตวัท าละลายเมือ่เทยีบกบัไดคลอโรมีเทนถงึ 10 เท่า 
  

ค าแนะน าส าหรบัการใชง้านกบัเครือ่งสะสมพอลยูีรเีทนขนาดกะทดัรดั 

อบการลา้งหลงัจากเทพอลยูีรเีทน: 

• เป่าลมเป็นเวลา 10 วนิาท ี

• ฉีด FAST CLEAN PU 110เป็นเวลา 3/5 วนิาท ี

• เป่าลมเป็นเวลา 30 วนิาท ี

(เวลาเหล่านีเ้ป็นเพียงขอ้มูลซึง่อาจแตกต่างกนัไปขึน้อยู่กบัลกัษณะของพอลยูีรเีทน) 

  

การหล่อทีสู่ญหายที่เรยีกว่า "การหล่อของเสยี" ด าเนินการดว้ยเหตุผลหลายประการ ก าจดัสิง่ตกคา้งในหอ้ง หลกีเลีย่งฟองอากาศ 

สามารถผสมโพลอิอลและไอโซไซยาเนตไดอ้กีคร ัง้ ซึง่อาจเป็นสยีอ้มทีเ่ป็นเนือ้เดยีวกนั. 

  

ในระหว่างรอบการซกั สามารถวางหอ้งผสมไวเ้หนือถงัที่มีกรวยเพือ่เก็บน ้าทิง้ของ FAST CLEAN PU 110 และสามารถกรองได ้(ตวักรองโลหะ 6/10 

ของมิลลเิมตร) สามารถเทส่วนผสมดงักล่าวไดเ้ป็นเวลา 24 ช ัว่โมง 

 FAST CLEAN PU 110 สามารถใชซ้ า้ไดม้ากทีสุ่ด 4 คร ัง้ตดิต่อกนั (ขึน้อยู่กบัพอลยูีรเีทน) 

 FAST CLEAN PU 110 ยงัสามารถลอกสิง่ตกคา้งของพอลยูีรเีทนหรอืโฟมที่แข็งตวัเป็นพอลเีมอรไ์ดโ้ดยการแชไ่ว ้แมจ้ะมีอายุการใชง้านสัน้ก็ตาม 

การสรา้งแนวยาในกระจกสองช ัน้: 

ท าความสะอาดไม่พายโดยเพียงจุ่ม และท าความสะอาดปืนโดยการหมุน 

  

ขอ้ควรระวงัในการใชง้าน: 

เก็บในสภาพแวดลอ้มทีมี่อุณหภูมิปานกลางก่อนใชง้าน (ป้องกนัจากน ้าคา้งแข็ง) 

 FAST CLEAN PU 110 รองรบักบัซลี PTFE (ทดสอบที่อุณหภูมิ 20°C, 80°C และ 100°C) และซลีซลิโิคน 

หลกีเลีย่งการใชก้บัซลี Neoprene, Buna, Nitrile, Butyl หรอื Viton 

  

คุณสมบตัทิางกายภาพและเคมโีดยทัว่ไป 

คุณสมบตัิ   มาตรฐาน ค่า หน่วย 

ลกัษณะ   การมองเห็น ความใส - 

ส ี   การมองเห็น สเีหลอืง - 

กลิน่   การรบักลิน่ ไม่มี - 

ความหนาแน่นทีอุ่ณหภูมิ 25°C   NF EN ISO 12185 975 กก/ม3 

ดชันีการหกัเหของแสง   ISO 5661 1,4480 - 

จุดเยือกแข็ง   ISO 3016 -4 °C 

การละลายในน ้า   - บางส่วน % 

ความหนืดจลนศาสตรท์ี ่40°C   NF EN 3104 3,0 mm²/s 

ค่าความเป็นกรด   EN 14104 <1 mg(KOH)/g 

ค่าไอโอดนี   NF EN 14111 0 gI2/100g 

ปรมิาณน ้า   NF ISO 6296 <0,1 % 

สารทีเ่หลอืจากการระเหย   NF T 30-084 0 % 

คุณสมบตัิดา้นประสทิธภิาพ 

คุณสมบตัิ   มาตรฐาน ค่า หน่วย 
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ดชันี KB   ASTM D 1133 >200 - 

อตัราการระเหย   - >6 ช ัว่โมง 

แรงตงึผิวที ่20°C   ISO 6295 32,0 ดายน/์ซม 

การกดักรอ่นของใบมีดทองแดง 100 ชม. ที ่40°C   ISO 2160 1a อตัรา 

จุดอะนิลนี   ISO 2977 nm °C 

คุณสมบตัิดา้นความปลอดภยัจากอคัคภียั 

คุณสมบตัิ   มาตรฐาน ค่า หน่วย 

จุดวาบไฟ (สุญญากาศ) NF EN 22719 100 °C 

จุดตดิไฟอตัโนมตัิ   ASTM E 659 >270 °C 

ค่าต ่าสุดของการตดิไฟ   NF EN 1839 2,6 % (ปรมิาณ) 

ค่าสูงสุดของการตดิไฟ   NF EN 1839 28,5 % (ปรมิาณ) 

ปรมิาณของสารทีร่ะเบิด ออกซไิดซ ์ไวไฟ ไวไฟสูง 

หรอืรุนแรงมาก 

  ระเบียบ CLP 0 % 

คุณสมบตัทิางพษิวทิยา 

คุณสมบตัิ   มาตรฐาน ค่า หน่วย 

ค่าแอนิซดินี   NF ISO 6885 <6 - 

ค่าเพอรอ์อกไซด ์   NF ISO 3960 <10 meq(O2)/kg 

TOTOX (ค่าแอนิซดินี+2x ค่าเพอรอ์อกไซด)์   - <26 - 

ปรมิาณ CMR ระคายเคอืง กดักรอ่น   ระเบียบ CLP 0 % 

ปรมิาณเมทานอลทีเ่หลอืจากทรานสเ์อสเทอรฟิิเคชนั   GC-MS 0 % 

การปล่อยสารอนัตราย CMR สารระคายเคอืง สารกดักรอ่นที ่

100°C 

  GC-MS ไม่มี % 

คุณสมบตัิดา้นสิง่แวดลอ้ม 

คุณสมบตัิ   มาตรฐาน ค่า หน่วย 

อนัตรายจากน ้า WGK เยอรมนี 1 

ปลอดภยัต่อน ้า 
ประเภท 

ความสามารถในการย่อยสลายทางชวีภาพเบือ้งตน้ CEC 21 วนั 

ที ่25°C 

L 33 T82 >80 % 

ความสามารถในการย่อยสลายทางชวีภาพไดง้่าย OECD 301 

A ในระยะเวลา 28 วนั 

การหายตวัไปของ COD 

ISO 7827 >80 % 

ความสามารถในการย่อยสลายทางชวีภาพไดง้่าย OCDE 301 

D ในระยะเวลา 28 วนั 

ความสามารถในการย่อยสลายทางชวีภาพในเวลา 67 วนั 

ดดัแปลง MITI >90 % 

  

ขอ้ควรระวงัในการใชง้าน: หากผลติภณัฑนี์้ถูกแยก และบรรจุใหม่ หา้มใชบ้รรจุภณัฑท์ีเ่ป็นโลหะ 
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Tél. +33(0)4 90 92 74 70 – Fax. +33 (0)4 90 92 32 32 

www.ibiotec.fr 

 
USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS 
Consulter la fiche de données de sécurité. 

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur l’état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent être  
en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L’attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé à d’autres usages que ceux pour 
 lequel il est conçu. Parallèlement, le client s’engagera à accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulièrement la garantie et clause limitative et exonératoire de  
Responsabilité. Ce document correspond à des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait être communiqué  
à des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979. 

http://www.ibiotec.fr/

